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Transport, montaz a udrzba

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat manzetdm a plechovym krytkdm. Klouby nesmi byt nikdy nasilné ohnuty
nad povolenou hodnotu. Hfidele v Zddném ptipadé nezdvihejte za kloub. Pokud to nedodrzite, m(iZe to vést
ke skfipnuti a poskozeni manzety a krytky.

Spravneée

Transport a skladovani hfideli by mélo probihat ve vodorovné poloze. Skladovani musi byt provedeno tak,
aby manzety nebyly vyvésené. Je-li to nutné, je tfeba zajistit specialni baleni.
Predpis pro montaz

Pfenos krouticiho momentu se ¢astecné uskutecniuje statickym tfenim, proto se musi pfirubové plochy pred
montazi hridele ocistit a odmastit. PouzZivejte pouze upeviovaci Srouby v kvalité 10.9 a dotahnéte je
pfedepsanym momentem, viz dale navod. Podlozky doddvané u diskovych kloubt je nutné pouzit. Zabranuji
deformacim krytek manzet (netésnosti) a zajistuji poZzadovany pfitlak na spojovaci prirubé.
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PFi montazi dbejte na to, aby volny konec hfidele byl podepreny a nedoslo k prekroceni maximalniho uhlu

vyklonéni hridele. Jinak vznikne nebezpedi, Ze htidel se svym ramenem paky skfipne manzetu, co mlze mit
za nasledek poskozeni manzety a jeji krytky.
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Udrzba a obsluha

StejnobéZiné klouby jsou opatiené trvalym (bezddrzbovym) mazanim. V normadlnim pripadé se udrzba

omezuje pouze na pravidelnou vizualni kontrolu manzety a kontrolu utahovaciho momentu spojovacich

Sroub(l. Kontrolni intervaly nelze pausalizovat, je nutné vzit v Uvahu vliv okoli a provoz hfidele. Pokud
zjistime unik maziva z poskozené manzety, je nutné pohon ihned zastavit a vyménit manzetu za novou, aby
nedoslo k naslednému poskozeni kloubu. Pro tento pfipad nabizime opravné sady.

V pripadé poskozeni kloubu je nutné vyménit kompletni kloub. Stejnobézné htidele, s délkovym
prodlouZenim, je nutné v zavislosti na provozu mazat. Doporucujeme pro do mazavani pouzit mazivo
Optimol pasta MP3.

Doporuéené Sroubové spoje CV kloubt

Velikost kloubti
Typy hrideli popis Sroubl norma
4 5 10 12 13 15 21 30 32 42 48 60

102 -105- 108

inbus Sroub DIN912/10.9 M8x35 M8x45 M8x50 M10x55 | M12x70 | M12x70 |M16x1,5x80
111-162-165
101-104 - 107

inbus Sroub DIN912/10.9 M8x55
110-161-164

Sestihr. Sroub | DIN931/10.9 M6x20 M6x20 M8x25 M8x25 M8x25 M10x30 | M12x35
115- 166

matice 6-hr. DIN980/10.9 M6 M6 M8 M8 M8 M10 M12

|inbus Sroub DIN912/10.9 M6x20 M6x20 M8x25 M8x25 M8x25 M10x30 | M12x35
114-115 |matice 6-hr. DIN980/10.9 M6 M6 M8 M8 M8 M10 M12

|inbus Sroub DIN912/10.9 M8x45 M8x45 M8x45 M8x50 M10x55 | M12x70 | M12x70
117-118

inbus Sroub DIN912/10.9 M12x60 | M12x70 |M16x1,5x80| M16x1,5x80
168 - 169
200-201-202

inbus Sroub DIN912/10.9 M16x1,5x100| M16x90 | M20x120
203 -250-251
Utahovaci momenty Sroubli
Velikost kloubii 4 5 10 12 13 15 21 30 32 42 48 60
Velikost zavitu M6 M6 M8 M8 M8 M10 M12 M16x1,5 M16x1,5 M16 M20
Ma [Nm] 14 14 35 35 35 69 120 300 300 280 550
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Teplotni odkazy a kritické otacky.

Teplotni odkazy
Provozni otacky, uhel ohybu a kroutici moment maji vliv na teplotu kloubu. Provozni teplota, mérena na
vnéjsim primeéru kloubu, smi €init max. 80°C (kratkodobé 100°C).

Pfi pokojové teploté Ize predpokladat, pokud dodrzime nasledujici vzorec, tak pripustnou teplotu
neprekrocime.

Kritické otacky

< 14.000 pro pevny kloub
Otacky x uhel ohybu
< 18.000 pro posuvny kloub

U rychlobéZnych stejnobéZznych htideli je nutné se vénovat kritickych otackam. Pfitom musi byt max.
pripustné otacky z bezpecnostnich divod( dle Faktoru 0,64 pod hodnotou, kterou vyéteme z diagramu.
Provozni délka L; je vzdalenost stfedl kloubd.
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Kritické otacky [ 100/min-1 ]

n pripust./max. = 0,64 x n krit.
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